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Thorsten Seehars,

Mitglied der Geschaftsfiihrung der
Knorr-Bremse Systeme

fiir Nutzfahrzeuge GmbH

EDITORIAL

Liebe Leserin, lieber Leser,

den neuen Bremspunkt mochte ich zum Anlass nehmen, mich lhnen als Mitglied der Geschéftsfihrung vorzustel-
len. Nach meinem Studium des Wirtschaftsingenieurwesens habe ich die letzten 15 Jahre beim Automobilzulieferer
BorgWarner verschiedene Funktionen wie z. B. Business Development, Vertriebs- und Werkleitungen innegehabt und
zuletzt das europaische Geschéft fur PTC-, Dieselkaltstart- und Zindungstechnologien der BERU & Emissionssparte
verantwortet. In meiner neuen Aufgabe bin ich insbesondere fur den Vertrieb im Bereich Trailer, fiir die Visco-Dampfer von
Hasse & Wrede sowie einige unserer europdischen Standorte verantwortlich. Ich freue mich sehr dariber, zum weiteren
Erfolg von Knorr-Bremse und unserer Kunden beitragen zu kdnnen.

Die Titelgeschichte dieser Ausgabe steht im Zeichen von Remanufacturing, weil aufgearbeitete Produkte in Premium-
qualitat bei Knorr-Bremse kiinftig eine noch gréere Rolle spielen sollen. Dazu bindeln wir unsere Kompetenzen in Sa-
chen Aufarbeitung und investieren mehrere Millionen Euro in die Aufstockung unserer Produktionskapazitdten. Auf die-
se Weise bieten wir hnen als unseren Kunden nicht nur Produkte, die Umwelt und Ressourcen schonen, sondern auch
die Moglichkeit einer zeitwertgerechten Reparatur.

Auch fir den Nutzfahrzeugteile-Handler Europart steht der Kunde im Mittelpunkt. Commercial Director Ralf Maurer
erklart im Unternehmensportrat des vorliegenden Heftes, warum partnerschaftliche Kundenbeziehungen in der Nutz-
fahrzeugbranche besonders wichtig sind und was das Besondere an einer Zusammenarbeit mit Knorr-Bremse ist.

Nicht zuletzt blicken wir 2015 auf 110 Jahre Knorr-Bremse zurtick und wollen Ihnen deshalb in dieser Ausgabe die
Highlights unserer Firmengeschichte vorstellen. Gefeiert wird naturlich auch — unter anderem beim 30. Truck-Grand-
Prix am Nurburgring. Wir wiirden uns freuen, Sie dort zu sehen. Machen Sie deshalb mit bei unserem Gewinnspiel und
gewinnen Sie ein Top-Wochenende am Nirburgring. Alle Infos zur Teilnahme finden Sie auf der Ruickseite dieses Hefts
oder unter www.knorr-bremseCVS.com/gewinnspiel.

Ich wiinsche Ihnen viel Vergniigen beim Lesen dieser Ausgabe.

Ihr

Jfok i

Thorsten Seehars
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MESSEKALENDER 2015

Auch dieses Jahr stellt Knorr-Bremse
seine neuen Produkte und innovati-
ven Servicekonzepte auf verschiede-

nen Messen im In- und Ausland vor.
Save the date!

14. bis 16. 6.: Amsterdam
REWE]E

4, bis 6. 9.: Miinster/Osnabriick
Wessels & Mller, Werkstattmesse”

8. bis 12.9.: Moskau
ComTrans

19. bis 20. 9.: Hannover
PV Automotive

9. bis 11. 10.: Kassel
Carat-Leistungsmesse

7. bis 8. 11.: Frankfurt
COPARTS, Profi Service Tage”

17.bis 21. 11.: Lyon
Solutrans

TROST-SCHAU: SHOWTIME IN STUTTGART

Uber 250 Aussteller auf mehr als 26.000 Quadratmeter Messefliche — die Trost-Schau am 25. und 26. April auf der
Landesmesse Stuttgart war 2015 wieder Anlaufpunkt fir alle, die sich Gber neueste Werkstattausristung, Teile
und Werkzeuge fur Pkw und Nutzfahrzeuge, aktuelle Diagnosetechnik sowie Dienstleistungen und Services rund
um die moderne Kfz-Werkstatt informieren wollten. Zum 15. Mal vor Ort war auch Knorr-Bremse. Auf dem Uber
40 Quadratmeter groRen Messestand stellten sechs Vertriebsmitarbeiter der Miinchner die Produkte und Services
des Unternehmens vor. Mit dabei waren unter anderem das Servicekonzept fur die Trailerbremse ST7, das Luftauf-
bereitungssystem EAC 2.1 und das Trailer EBS mit elektronischer Luftfederung sowie einige Produkte aus dem Re-
man-Portfolio wie das EBS 2 Trailer Control Modul und die aufgearbeitete Version der Qil Separator Cartridge (OSC).
Der grol3e Andrang am Knorr-Bremse Stand zeigte auch dieses Jahr: Die Trost-Schau ist immer eine Reise wert.




TRUCK RACE
2015: SIEGEN
UND FEIERN

2015 will Jochen Hahn zurtick auf den
Truck-Race-Thron und der Truck-Grand-
Prix am Nurburgring feiert sein 30-jah-
riges Bestehen - beste Vorausset-
zungen fur einen Trip in die Eifel vom
26. bis 28. Juni. Jochen Hahn greift
beim Projekt Titelgewinn auf kraftige
Unterstltzung seiner Familie zurdick:
Vater Konrad schwingt als Team-
chef das Zepter in der Boxengasse,
Sohn Lukas macht als Mechaniker den
Truck fit firs Rennen und Ehefrau Diana
managt das Team. Jochens Mutter
Marlene schlief3lich macht den Familien-
reigen komplett. Sie ist die gute Seele
des Teams und hélt ihren Lieben den
Ricken frei. Mit dabei ist auch Knorr-
Bremse - als Sponsor von Hahn und als
Jubilar, denn das Unternehmen feiert
2015 sein 110-Jahriges. Um bei all die-
sen Geburtstagsfeierlichkeiten dabei
zu sein, mussen Sie nur an unserem
Gewinnspiel teilnehmen. Mit ein
bisschen Gluck lernen Sie Dreifach-
Europameister Hahn und seine Fami-
lie personlich kennen und kommen
aus dem Feiern gar nicht mehr raus.
Alle Infos zur Teilnahme gibt es auf der
Rickseite dieses Hefts oder unter www.
knorr-bremseCVS.com/gewinnspiel.

ALLTRUCKS
STARTET DURCH

ERFOLGREICHES JAHR FUR KNORR-BREMSE

2014 war ein besonderes Jahr fur Knorr-Bremse. Der Umsatz des Unternehmens
stieg um 21 Prozent auf den Rekordwert von 5,2 Milliarden Euro. Die Auftragsbucher
sind mit Auftragen im Wert von 5,5 Milliarden Euro prall gefullt. Auch das ein Rekord.
Das Ergebnis von Knorr-Bremse belief sich auf 560 Millionen Euro. Klaus Deller, seit
1.Januar 2015 als Vorstandsvorsitzender wieder bei der Knorr-Bremse AG, erklarte dazu
bei der Vorstellung der Bilanz am 24. Mérz in Miinchen:,Dieser Erfolg ist das Ergebnis
einer langfristig angelegten strategischen Ausrichtung des Unternehmens. Unsere
Investitionen der letzten beiden Jahrzehnte tragen Friichte und bilden das Funda-
ment dieses substanziellen Wachstums. Wir haben mit den Investitionen die regionale
Prasenz gestarkt und die Systemkompetenz ausgebaut, beides mit dem Ziel, den Kun-
dennutzen immer weiter zu steigern und die Prozesse kontinuierlich zu optimieren.”

Der Nutzfahrzeugbereich von Knorr-Bremse trug zum Umsatz des Vorjahres 2,23 Mrd.
Euro (Vorjahr: 2,07 Milliarden Euro) bei. Umsatztreiber waren Nordamerika, Europa und
China. Die nordamerikanische Unternehmenstochter Bendix Ubersprang im Geschafts-
jahr 2014 erstmals die Umsatzhirde von einer Milliarde US-Dollar. In Nordamerika wur-
de das Remanufacturing-Angebot besonders positivim Markt aufgenommen.

ALLTRUCKS G KNORR-BREMSE (i BOSCH

Das Mehrmarken-Nutzfahrzeug-Werkstattkonzept Alltrucks
Truck & Trailer Service ist im Jahr 2014 erfolgreich in den Markt
gestartet. Stand Januar 2015 gibt es Uber 65 Alltrucks Partner
in Deutschland und Osterreich. ,Die Riickmeldungen aus dem
Markt bestdtigen uns den Bedarf der Nutzfahrzeugwerkstatten
am Leistungsangebot von Alltrucks’, erldutert Alltrucks
Geschéftsfuhrer Rolf Hosefelder. ,Insbesondere unsere
umfassende Mehrmarken-Unterstltzung durch die Alltrucks

Diagnoseldsung sowie technische Informationen finden gro3e
Resonanz bei den Partnern/

Und die Erfolgsgeschichte des Alltrucks Konzepts geht auch in
diesem Jahr weiter: Nach der bereits erfolgten Aufnahme der
Geschaftstatigkeit in Deutschland und Osterreich wurde das
Konzept nun auch in der Schweiz prasentiert und ist des Weite-
ren in Kirze fir Italien vorgesehen.
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FOREVER YOUNG

JUBILAUM: 110 JAHRE KNORR-BREMSE. DAS
UNTERNEHMEN STARTET INS ZWEITE JAHRZEHNT
SE”\IES /WEITEN JAH RHUNDERTS — und ist so stark wie nie zuvor.

Innovationen und extrem zuverldssige Produkte sorgen weltweit fir mehr Sicherheit auf
Schiene und Stral3e. Die wichtigsten Stationen einer auBergewohnlichen Geschichte.

Mit Ideen und Beharrlichkeit zum Erfolg
Georg Knorr griindet 3
die Knorr-Bremse

GmbH in Berlin unter
Beteiligung der Loewe
& Cie AG. Seit rund
zwolf Jahren tuftelt

er schon als Inhaber
der Firma Carpenter &
Schulze daran, Druck-

luftbremsen fir Zige zu verbessern.

Durchbruch mit der Giiterzugbremse
Knorr-Bremse setzt mit seinen Druckluftbremsen
fur Guterzlge technologische Standards. Das
Unternehmen steigt zum grofSten Bremsenherstel-
ler fir Schienenfahrzeuge in Europa auf. Auch in
den kommenden Jahrzehnten wird der Schie-
nenbereich kraftig zum Unternehmenswachstum
beitragen.

SRRAD:
KNORRVIER A Gp \ ..
nw;{f;‘,‘_}ﬂﬂ v (L Erstes Patent fiir

Lkw-Bremsen
Knorr-Bremse rustet 1923 als
Erster in Europa Lkw
mit Vierrad-Druckluftbrem-
sen aus. Die Bremswege

w1 verkirzen sich deutlich.

Schwere Zeiten

Nach dem Zweiten Weltkrieg wird das Stammwerk
in Berlin-Lichtenberg enteignet und demontiert.
1946 erfolgt die Neugriindung der Knorr-Bremse
GmbH in Volmarstein, ab 1953 ist Minchen der
neue Firmensitz.

Neuer Meilenstein fiir Lkw: ALB

Das Wirtschaftswunder bringt mehr Verkehr, die
Nutzfahrzeuge werden schwerer, gré3er und
schneller. Bei der lastabhdngigen Bremse (ALB)
dient der Abstand zwischen Achse und Rahmen
als MaR fur die Beladung und steuert damit den
Bremsdruck, der in die Bremszylinder gelangt.

Druckluft kann noch mehr als bremsen
Knorr-Bremse gestaltet mal3geblich die Bremsen-
technologie fur Schienen- und Nutzfahrzeuge.
Mit dem KE-Steuerventil fur Schienenfahrzeuge
setzt Knorr-Bremse den neuen UIC-Standard. Fir
die Nutzfahrzeuge steuert die Druckluft nun auch
Funktionen wie Luftfederung, Niveauregulierung,
pneumatische Getriebeschaltung oder Turen bei
Bussen. Knorr-Bremse bietet ein neu entwickeltes
Kompressorenprogramm fiir jeden Bedarf an.

& 1980er: Entwicklung von ABS und ASR

Die ersten Versuche laufen be-
reits seit 1969. Moderne
Mikroelektronik und Digital-
technik bringen den Durch-
bruch. 1981 erfolgt der erste
Serieneinbau von ABS in Lkw des Entwicklungs-
partners MAN.



Fusion und neuer Chef

Die Knorr-
Bremse GmbH
fusioniert mit der
Suddeutschen
Bremsen AG zur
Knorr-Bremse
AG. Anschlie-
Bend leitet Heinz
Hermann Thiele
als Vorstandsvor-
sitzender einen

tiefgreifenden Strukturwandel ein. Er konzentriert sich
auf die Kernaktivitdten. Seit 1988 halt die Familie Thiele
100 Prozent der Aktien der Knorr-Bremse AG. Heute ist
Heinz Hermann Thiele Vorsitzender des Aufsichtsrats.

Pneumatisch zugespannte Scheibenbremse

Knorr-Bremse prasentiert erfolgreich den Prototyp
einer pneumatisch zugespannten Scheibenbremse. Bis
heute wurden weltweit Gber 30 Millionen Scheiben-
bremsen von Knorr-Bremse verbaut.

i e o 3
In den 1970er-Jahren sorgten Knorr-Bremse Systeme auf internationalen
Transporten genauso fir Sicherheit wie auf der Olympiabaustelle in Mtinchen.

Elektronisches Bremssystem EBS
Es integriert die Grund-
funktionen Bremssteu-
erung, ABS und ASR in
einem elektronischen
System. Kuirzere Ansprech-
zeiten und Bremswege
sorgen flr mehr Sicherheit. Ein Sprung nach vorne im
Bereich Bremselektronik ist die Integration des Produkt-
bereichs Nutzfahrzeugbremsen von Robert Bosch.

Ubernahme von Bendix
Durch die

Ubernahme des
Herstellers von
Druckluftbrem-

sen und ABS-
Systemen fasst
Knorr-Bremse in
den USA noch
besser Fuls.

@

Start von Global Care

Knorr-Bremse Global Care unterstitzt Menschen, die
unverschuldet in Not geraten sind. Seit der Vereins-
grindung wurden 141 Hilfsprojekte auf vier Kontinen-
ten in 42 Ldndern umgesetzt.

Startklar fiir die Zukunft

Erfolgreiche Weiterentwicklung des Geschéfts in
den beiden Unternehmensbereichen Systeme fur
Schienenfahrzeuge und Systeme fir Nutzfahrzeuge.
Der Umsatz von Knorr-Bremse steigt 2014 um

21 Prozent auf 5,2 Mrd. Euro.
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STARTKLAR FURS ZWEITE LEBEN

KNORR-BREMSE BUNDELT SEINE KOMPETENZEN IN SACHEN
AUFARBEITUNG VON GEBRAUCHTEN FAHRZEUGKOMPONENTEN -

das sogenannte Remanufacturing — und investiert mehrere Millionen Euro in die Aufstockung der Kapazitdten. Ein
gutes Signal fur die Geldbeutel der Fahrzeugbetreiber und die Umwelt.

Wenn der Mechaniker in der Grube den Dau-
men Uber einen Kompressor oder einer Luft-
aufbereitungseinheit senkt, dann gehen diese
Teile schon langst nicht mehr einfach zurtick
in die Hochofen zum stofflichen Recycling.
Unterschiedliche Verwerter organisieren in-
zwischen einen milliardenschweren Markt
fur die Wiederaufarbeitung von Altteilen, so-
genannte Cores. Knorr-Bremse ist schon seit
Jahrzehnten auf diesem Gebiet tatig. Uber
300 Produkten aus dem hauseigenen Port-
folio haucht das Unternehmen neues Leben
fur weitere Dienstzyklen im Fahrzeug ein.

,Was uns vom Gros der Wiederaufbereiter un-
terscheidet’, sagt Fritz Messerli, Vice President
Sales IAM Europa, ,ist unser Qualitats- und
Leistungsversprechen. Wir liefern Premium-
Qualitat, ganz gleich, ob die Produkte unsere
Fertigung zum ersten Mal verlassen oder
schon zum zweiten Mal!

REPARIEREN ODER INDUS-
TRIELL AUFARBEITEN?

Einen gerissenen O-Ring tauschen, die Halte-
rung einer Dichtung saubern, von auf3en mit



der Drahtburste oder dem Hochdruckreiniger
dribergehen und wieder zusammensetzen
— das ist nicht, worum es beim Remanufac-
turing geht. Frank Merwerth, kaufménnischer
Leiter dieses Bereichs bei Knorr-Bremse:,Beim
Remanufacturing reparieren wir Altteile nicht
einfach, wir stellen sie erneut her” Remanu-
facturing ist bei Knorr-Bremse ein durch und
durch industrialisierter Prozess. Eine ausgefeil-
te Logistik gehdrt dazu, genauso wie das auf-
wendige Zerlegen der gebrauchten Kompo-
nenten, das Aufarbeiten der Einzelteile und
die Wiedermontage. AnschlieBend muss
sich bei der finalen Endabnahme das wieder-
aufgearbeitete Teil anhand der identischen
Kriterien wie ein Neuteil beweisen.

,Das Prufen ist ein wesentlicher Punkt in
allen Prozessschritten’, sagt Dr. Daniel Kohler,
technischer Leiter des Bereichs. ,Als Original-
teilehersteller sind wir die Einzigen, die die

genauen Spezifikationen und Fehlertoleran-
zen fUr jedes einzelne Bauteil kennen. Das ist
muUhevoll erarbeitetes Entwicklungs-Know-
how. Und nur wir wissen, was wahrend der
nachsten zehntausend Kilometer im Betrieb
des Fahrzeugs passiert, wenn die Werte nicht
stimmen”

ANREIZ, ZURUCK-
ZUKOMMEN

Uber die bestehende Nachmarkt-Logistik
kommt das Bauteil zurlick zum Hersteller.,Um
die Teileversorgung der Werkstatten sicherzu-
stellen, sind ohnehin Fahrzeuge unterwegs.
FUr den Transport des Gebrauchtteils fallt also
kein Extraaufwand an” resimiert Messerli. Das
ist gut fur die Kostenrechnung und die Oko-
bilanz der aufgearbeiteten Teile (siehe Kasten).
Ein zusatzlicher Anreiz, den Weg zuriick zum
Hersteller anzutreten, ist das Pfand, das zu Be-

Elemente des Luftaufbereitungssystems EAC

nach der Aufarbeitung und kurz vor der End-
montage zum zeitwertgerechten Ersatzteil.




Ausgabe 1]2015

ginn des Lebenszyklus fur die entsprechende
Komponente gezahlt wurde. Mit der Rlcker-
stattung bei Riickgabe schlief3t sich fir den
Nutzer der Kreislauf, fir Knorr-Bremse beginnt
er damit von Neuem.

Uber die tblichen Sammelpunkte kommen
die Altteile nach Liberec in Tschechien. Hier
bindelt Knorr-Bremse derzeit Know-how und
Anlagen fur die Aufbereitung.

KOMPETENZZENTRUM
WIEDERAUFARBEITUNG

Messerliz,Fir die Erweiterung dieses Standorts
mit Fokus auf Remanufacturing haben wir
mehrere Millionen Euro in die Hand genom-
men, um in neue Maschinen und den Aufbau
von Kompetenzen zu investieren.” Grundlage
fur diese Entscheidung waren nicht nur die
vielen Jahrzehnte Erfahrung im Wiederauf-

Im tschechischen Liberec biindelt Knorr-Bremse das Know-how und die Anlagen fiir die
Aufarbeitung. Mehrere Millionen Euro wurden am Standort investiert.

REMATEC IN AMSTERDAM

arbeiten von unterschiedlichen Produkten.
Neue, aufwendige Material- und Belastungs-
tests an Gebrauchtteilen, Vergleiche mit den
Werten entsprechender Neuteile und inten-
sive Diskussionen der Ergebnisse unter an-
derem mit Materialexperten der Fraunhofer-
Gesellschaft hatten gezeigt, dass mit diesem
Gesamtprozess in puncto Zuverldssigkeit
keine Kompromisse eingegangen werden —
auch bei sicherheitskritischen Teilen.

,Man muss es eben sorgféltig machen’, sagt
Matthias Sander, Leiter des Standorts Liberec
in Tschechien, und weist auf den ersten Pruf-
schritt bei Ankunft der Komponenten im Werk
hin: dem Sortieren der zahlreichen Produktva-
rianten und der ersten Einschatzung ihres Zu-
stands. ,Schon hier brauchen wir erfahrene
Kréfte, sonst haben wir spéter in der Montage
ganz schnell Bauteile, die die Kollegen dort
nicht gebrauchen kénnen!

REINIGUNG PERFEKTIONIERT

Das Zerlegen ist aufwendig, kaum zu auto-
matisieren und dreckig. An den Gehdu-
sen klebt der Staub hundertausender Stra-
Senkilometer, Korrosion hat ihre Konturen
verwischt. Die Monteure mussen Schrau-
ben und Fugen erst einmal freirdaumen, be-
vor sie ansetzen kénnen. Aufwendig? Allein
eine Zwei-Kanal-EBS-Mechatronik besteht
aus rund 80 einzelnen Bauteilen. Einige da-
von sind Verschleif3teile, die sofort umwelt-
gerecht entsorgt werden. Die meist robuste
Mechanik sowie die Leiterplatte kdnnen spa-
ter aufgearbeitet werden. Fir die Entnahme

der Leiterplatte ist ein gesonderter Arbeits-

Vom 14. bis 16. Juni findet die Messe ReMaTec in Amster-
dam statt. Knorr-Bremse ist an Stand 10.422, Halle 10,
zweiter Stock, vor Ort. Zu sehen ist das Genuine Remanu-
factoring Portfolio von mechanischen bis hin zu mecha-
tronischen Produkten und der Aufbereitungsprozess in
Einzelschritten. Die Experten von Knorr-Bremse erldutern
gerne Details rund um das Thema Remanufacturing.




Akribisch werden Platinen wieder auf Vorder-
mann gebracht (r.). Vor dem Remanufactu-
ring lagern die Altteile im Hochregal.

platz vorgesehen. Merwerth: Wenn man’s
richtig macht, lassen sich auch die Platinen
wiedergewinnen.’

Das anschliefende Reinigen nimmt einen
grolBen Raum bei der Aufarbeitung der
Teile ein. ,Gerade in den unterschiedlichen
Reinigungstechnologien steckt eine Men-
ge Know-how und auch ein Gutteil der hier
am Standort getatigten Investitionen’, sagt
Dr.Kohler. Das Spektrum reicht vom Brennofen,
mit dem sich Lackschichten herunterbrennen
lassen, Uber eine Spritzwaschanlage mit un-
terschiedlichen Reinigungsldsungen bis hin
zu Ultraschallbddern, mit denen auch noch
feine Verklebungen und Schmierfilme von
den Teilen geldst werden. Dazwischen ste-
hen diverse Strahleinrichtungen, die mit
unterschiedlichen Medien befillt noch vor
keiner Art von Verkrustung kapitulieren
mussten. Standortleiter Sander meint:,Auch
hier gilt wieder: Sobald der Dreck runter ist,
werden die Teile auf versteckte Schdden und
MaRhaltigkeit hin Gberpraft.”

ALLES ALT, WAS HIER GLANZT

Im letzten Arbeitsgang werden Teile mecha-
nisch instandgesetzt. Magnetventile, die ver-
schlissen sind, werden getauscht, Zylinder-
innenseiten gehont, damit die Kolben spater
wieder gut laufen.

Betrachtet man den Weg der Teile durch die
Halle wird ihr Aggregatzustand Uber die ein-
zelnen Arbeitsstationen hinweg Schritt fur
Schritt von schlammig auf Hochglanz po-
liert und in allen Parametern gemaf Rema-
nufacturing-Spezifikation von Knorr-Brem-
se wiederaufgearbeitet. Fur die Endmontage
muUssen sie dann nur noch in entsprechende
Behadlter einsortiert und gelagert werden. Die
Montage der wiederaufgearbeiteten Produk-
te erfolgt nach den exakt gleichen Vorgaben
und Prozessen wie die der Neuteile. Auch die
Qualitdts- und Funktionstests fir die Endab-
nahme sind dieselben wie flr das Neuteil.

Und der Werkstattmeister, der ein Tauschteil
gefordert hat? Messerli:, Der merkt den kleinen
Unterschied an der Verpackung und am Preis.
Damit hat er eine Alternative fir die zeitwert-
gerechte Reparatur von élteren Fahrzeugen”

GUT FUR DIE UMWELT

Mehr als eine wissenschaftliche Arbeit hat
Knorr-Bremse zum Thema Energieverbrauch

und (0 -Footprint ausgeschrieben und betreut.

Es galt herauszufinden, ob ein aufgearbeitetes

Teil tatsachlich weniger Energie verbraucht als

das komplette Neuteil. Dazu hat man nicht nur

den eigenen Produktions- und Logistikaufwand
eingerechnet, sondern auch den Aufwand bei den
Zulieferern beriicksichtigt. Fazit: Die CO,-Emissionen
eines wiederaufbereiteten Teils reduzieren sich im
Schnitt um 50 Prozent im Vergleich zum Neuteil —
trotz Riickfiihrungs-, Demontage-, Reinigungs- und
Aufarbeitungsaufwand.
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/WEI'NEUE PRODUKTKATALOGE

ALLE BAUTEILE FUR ANHANGER, AUFBAUTEN
UND LANDWIRTSCHAFTLICHE FAHRZEUGE W

. . (e fRevi00)
auf einen Blick. v 8 s

Gleich zwei neue Produktkataloge prasentiert ~ Sie Uber Ihren Knorr-Bremse
Knorr-Bremse in den kommenden Wochen  Kundenbetreuer erhalten.
seinen Kunden. Wohlbekannt und schon  Wer auch nach dem Erschei-
zum zehnten Mal auf den Markt kommt der  nungsdatum der beiden Pro-
Katalog zu Produkten fir Anhdnger und duktbénde die neuesten Anpas-
Auflieger. In dem Kompendium sind alle  sungen mitbekommen machte,
Bauteile der Brems- und Luftfedersysteme  kann den jeweils aktuellen Stand
fUr Trailer mit Bild beschrieben. Dazu enthdlt  der Dokumentation auf unserer
der Katalog samtliche Artikelnummern und  Nutzfahrzeug-Internetseite unter
viele Varianten der jeweiligen Bauteile. Uber-  www.knorr-bremseCVS.com
sichts- und Bremsplane mit Datenblattern fir  herunterladen. ‘ BRAKE EQUIPME
Bremsberechnungen und neue Produkte wie

die TEBS G2.2-Familie, die elektronische Luft-

federung iLvl und iTAP vervollstandigen die

neue Ausgabe.

Nach dem gleichen Muster verfahrt der erst-

mals erscheinende Katalog fur landwirtschaft- Neu 2015: der Produktkatalog fiir
liche Fahrzeuge. Die neuen Kataloge kénnen landwirtschaftliche Fahrzeuge.

ST/ IM EINSATZ BEI SAF

Die Erfolgsgeschichte der Trailerscheiben-  hit geworden ist und bereits tber 50.000 Mal
bremse ST7 geht weiter: Seit Kurzem setzt  verbaut wurde.
auch Europas groBter Achshersteller SAF-

Holland auf die hochmoderne Weiterent-
wicklung der Scheibenbremse SK7. Dr. Stefan
Wallmeier Vice President Engineering Trailer
Systems von SAF-Holland sagt: ,Mit der SK7
von Knorr-Bremse haben wir tber viele Jah-
re positive Erfahrungen sammeln kénnen.
Das Nachfolgemodell ST7 Giberzeugt durch
Performance und Gewichtsreduktion." Die
ST7 ist die derzeit leichteste Zweistempel-
bremse fur 22,5"-Felgen auf dem Markt und
ist zehn Prozent leichter als ihre Vorgangerin.

Dadurch sinkt das Leergewicht genauso wie Achshersteller SAF-Holland
der Treibstoffverbrauch und damit die Kos- setzt auch in Zukunft auf
ten flr den Betreiber. Kein Wunder also, dass Knorr-Bremse.

die ST7 schon nach kurzer Zeit zum Verkaufs-



Topqualitdt im Paketpreis: das Bremsbelag-
Servicepaket fiir die Scheibenbremse SN7.

Tests zeigen es immer wieder: Reparatursat-
ze flr Scheibenbremsen von Alternativan-
bietern sind oft nicht vollstdndig oder wei-
chen bei funktionsrelevanten Abmessungen
um bis zu zehn Prozent vom Originalteil ab.
Maogliche Folge ist Rostbildung an und in
der Bremse, die zur Reduzierung der Brems-
kraft bis hin zum plotzlichen Totalausfall der
Bremse flihren kann. Wer den Verschleif3 sei-
ner Bremsbeldge optimieren und dabei op-
timalen Service geniellen will, um sicher
und ohne Ausfall bis zum ndchsten Service
zu fahren, sollte auf Originalteilequalitat von

DAIMLER EVOBUS SETZT AUF

Verkehrsbetriebe kdnnen sich freuen: Mit
Daimler Evobus setzen nun alle Busherstel-
ler auf das Knorr-Bremse ProTecS® Brems-
belagniederhaltesystem. Die Bremsbeldge
kénnen nun von den Werkstatten als Nach-
ristsatz im Ersatzteilehandel erworben
werden. Bei ProTecS® handelt es sich um
die Serienfeder des Niederhaltesystems, die
Uber einen Bugel mit dem Bremsbelag fest
verbunden ist. Das birgt gleich mehrere Vor-
teile: Die direkte Verbindung sorgt fUr eine
prozesssichere Einstellung der Federkraft
und damit fur eine optimale Flhrung der

PROTECS®

Bremsbeldge. Gleichzeitig erhéht die Ver-
bindung von Bremsbelag und Feder auch
beirauen Fahrbedingungen die Lebensdau-
er erheblich. Die verschweiflte Halteklam-
mer wirkt wie ein Gleitschuh und schitzt
so gegen schmutzbedingten Abrieb an
Feder und Haltebugel. Hinzu kommt, dass
ProTecS® den Belag besser aus dem Schei-
benkontakt zurtickgleiten ldsst und da-
durch die Restreibung erheblich reduziert.

OPTIMALE
WARTUNG FUR
DIE SCHEIBEN-

BREMSE
SN7 FUR LKW

Knorr-Bremse bauen. Derzeit bietet das Unter-
nehmen ein spezielles Bremsbelag-Service-
paket flr eine optimale Wartung der Schei-
benbremse SN7 auf Lkw an. Handler und
Werkstatten erhalten damit zum reduzierten
Paketpreis einen Satz Originalbeldge inklu-
sive zweier qualitativ hochwertiger Druck-
stlicksatze fUr den optimalen Achsservice. So
kénnen Ausfallzeiten und Serviceaufwand
im Vergleich zu anderen Anbietern reduziert
werden. Au3erdem bietet das Paket bestmog-
lichen Schutz vor Schmutz und Wasser fir die
innere Mechanik einschliellich des Nachstell-
systems sowie die ideale Kombination aus
Beldgen und Druckstticken fur erstklassige
Kraftlbertragung.

SERVICE- UND

PRODUKTNEWS

M Rationalisiertes Lufttrockner Portfolio:
Typ LA86 ersetzt LA81
Dok.-Nr.:Y195010_DE_000

M Bremssattel fiir DAF Anwendungen
Dok.-Nr.: Y198806_DE_000

M Genuine Remanufactured Kompressoren
fiir Iveco und Scania
Dok.-Nr.:Y202723_DE_000

B Scheibenbremse SN/SB
Dok.-Nr.:Y011472_DE_002

M Servicerelevante Anderung des Nachstellsystems
bei Knorr-Bremse Scheibenbremsen
Dok.-Nr.:Y153416_DE_001
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HANDELN IM SINNE DES KUNDEN

DER NUTZFAHRZEUGTEILE-HANDLER
EUROPART BEFINDET SICH AUF WACHS-
TUMSKURS. DABEI SETZEN DIE WESTFALEN
AUF QUAUTAT, Kundenorientierung und Konzentration auf

das Wesentliche. Langfristige Kundenbeziehungen bilden die Basis des

Unternehmenserfolgs.

Ein Sortiment aus 400.000 Teilen, 200 Ver-
kaufshauser, 1.800 Mitarbeiter in 27 Landern
und ein Gesamtumsatz von 410 Millionen
Euro jéhrlich — es sind beeindruckende Zah-
len, die EUROPART aufzubieten hat. Das Un-
ternehmen aus dem westfalischen Hagen ist
Europas fihrender Handler bei Ersatz- und
Zubehorteilen fur Nutzfahrzeuge und Bus-
se. Fur Ralf Maurer, Commercial Director bei
EUROPART, liegt die Besonderheit des Unter-
nehmens jedoch jenseits der nackten Zah-
len:,Wir streben eine enge partnerschaftliche
Beziehung zu unseren Kunden, Partnern und
Lieferanten an, die von Glaubwiirdigkeit und
Transparenz gepragt ist” Nur so kdnnten in
einer technikgepragten Branche wie dem
Nutzfahrzeugbereich langfristige Kundenbe-
ziehungen aufgebaut werden.

Die Kunden aus Werkstatt, Spedition und In-
dustrie erhalten bei EUROPART vor jedem
Angebot eine eingehende fachmannische
Beratung. Um die Qualitét der Beratung zu
gewadbhrleisten und gleichzeitig die Bezie-
hungen zu den Lieferanten zu pflegen, orga-
nisiert der Teilespezialist regelmafige Work-
shops und Trainings. Gerade die Trainings mit
den Originalteileherstellern wie Knorr-Bremse
sind EUROPART wichtig. ,Durch den regel-
maligen Know-how-Transfer kdnnen wir die
Qualitdt unserer Beratung trotz der zuneh-
mend komplexen Produkte sichern und un-
seren Kunden, die fir sie richtige Losung an-
bieten’, erklart Maurer.

Das Qualitatsstreben verbindet EUROPART
mit Knorr-Bremse. Auch die klare Fokussie-
rung auf den Nutzfahrzeugbereich haben
die beiden Unternehmen gemeinsam. Man

spreche einfach die gleiche Sprache, so Mau-
rer. Den gemeinsamen Erfolg erklart der Ein-
kaufsexperte mit der klaren Aufgabenver-
teilung innerhalb der Geschéftsbeziehung:
,Knorr-Bremse weil3, dass sie der Hersteller
sind und wir wissen, dass wir der Handler
sind.” Und noch ein weiterer Punkt verbindet
die beiden Unternehmen: die Leidenschaft
fUr Truck Race (siehe Kasten).

WACHSTUMSCHANCE
IM BUSSEKTOR

EUROPART sieht besonders im Bussektor eine
Wachstumschance. Busspezifische Themen
wie etwa spezielle Teile fir Busaufbauten
werden deshalb kinftig mehr in den Mittel-
punkt riicken. Der auf der IAA 2014 vorgestell-
te Busteilekatalog war dafir das Startsignal.
Besonders in Spanien und Mittelosteuropa
will man im Bussegment wachsen. Auch fur
das Gesamtunternehmen sind die Weichen
auf europaweite Expansion gestellt. Vor allem
die Mérkte in Osteuropa und Stdeuropa will
EUROPART erfolgreich weiterentwickeln und
dabei seine Prasenz vor Ortim Sinne der Kun-

den weiter verbessern.

Aufstrebend:
EUROPART ist
weltweit préisent.
Auch in diesem

Wolkenkratzer in
Schanghai hat

der Teilehcindler
eine Niederlassung

eréffnet.

LEIDENSCHAFT
TRUCK RACE

Wie Knorr-Bremse ist auch EUROPART beim Truck Racing
aktiv. Die Hagener sind 2015 Materialsponsor fiir das Team
Frankie aus Tschechien. Bei der Crew kommt die eigene
Bremsanlage zum Einsatz, die bereits in der Saison 2014 er-
folgreich unter Rennbedingungen getestet wurde. Sportlich
gibt sich Commercial Director Ralf Maurer fiir 2015 beschei-
den:,Ein guter Mittelfeldplatz fiir unser Team ist das Ziel.”



Hochbetrieb: Im
Zentrallager in
Werl schldigt
das Herz von
EUROPART.
400.000 Teile
werden von hier
aus distribuiert.
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1. Preis
Ein Top-Wochenende auf
dem Nurburgring

fUr zwei Personen mit Besuch bei
Jochen Hahn, voller Verpflegung
und Ubernachtungen

2. Preis

2 x 2 Eintrittskarten,Gold”

mit Ubernachtungen

3. Preis

20 x 1 Eintrittskarte ,Gold"

Teilnahmeberechtigt sind alle Personen ab
18 Jahren. Von der Teilnahme am Gewinn-
spiel ausgeschlossen sind Mitarbeiter des
Knorr-Bremse Konzerns sowie deren Ange-
hérige. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen.

GEWINNEN SIE EIN TOP-WOCHENENDE
MIT KNORR-BREMSE UND JOCHEN HAHN.

Erleben Sie die FIA European Truck Racing Championship auf dem Niirburgring am

26. - 28. Juni 2015 wie nie zuvor. Besuchen Sie den dreifachen Europameister Jochen Hahn im
Fahrerlager, sehen Sie live die Vorbereitung zum Rennen und feuern Sie mit Knorr-Bremse Ihren
Favoriten an. Das und noch mehr, kdnnen Sie erleben, wenn Sie unsere Gewinnfrage beantworten.
Der Teilnahmeschluss ist der 31. Mai 2015. Jetzt mitmachen unter | www. knorr-bremse.de |

KNORR-BREMSE ()]



